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Inhalt KST Tn/

= Gesamtfahrzeug / Fahrversuch

=  Gesamtmotor / Priufstandversuch

= Laderintegration (strukturell)

= Abgasanlagenentwicklung

= Laderentwicklung

» Laufrad- / Komponentenentwicklung

=  Kompetenzmatrix
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Gesamtfahrzeug / Fahrversuch

Messdatenerfassung Gesamtfahrzeug

Seit 10 Jahren fuhrt KST Fahrversuche auf
Teststrecken und auf offentlichen Strassen
durch:

» Dauerhaltbarkeitsuntersuchungen

= Mobile Messdatenerfassung
(z.B. Ermittlung von Lastkollektiven
far Prufstandversuche)
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Gesamtmotor / Priufstandversuch AR GEVA

= Darstellung von Belastungszustanden Motor/Turbolader
= Manuelle Verstellung VTG-Steller
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Gesamtmotor / Prufstandversuch KST MR GEVA

Thermografiemessung Abgasanlagenkomponenten

Temperaturen bei Nennleistung
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Gesamtmotor / Priufstandversuch KST S8l GEVA |

Olverbrauch / Olverdiinnung

= Echtzeitmessung von Olver-
brauch und Olverdiinnung
(RNT mit Tracer)

= Olverbrauch (z.B. am Turbolader)
Minimalverbrauch bis 0,1 g/h
separat messbar

Olverbrauch Olverdiinnung
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Laderintegration (strukturell) KST GE\/A

Experimentelle strukturdynamische
Untersuchungen

Modalanalyse

Strukturfestigkeitsanalysen

Dynamische Nachfahrversuche

Lebensdauer- und Verschleil3tests

Quelle: Internet
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Abgasanlagenentwicklung MR GEVA |

Schwingungsanalyse

Messtechnik Miuller-BBM,
(max. 160 Kanale, auch im Fahrzeug einsetzbar)
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Abgasanlagenentwicklung KST GE\/A

=  Strukturdynamische Untersuchungen
= Strukturfestigkeitsanalysen

= Dynamische Nachfahrversuche

= Lebensdauer- und Verschleil3tests

= Optional: Heil3test durch
vorgeschalteten Brenner

6-Achsen-LCF-Test fur Abgasanlagen an Nutzfahrzeugrahmen
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Abgasanlagenentwicklung KSTL GE\/A

Stromungsprufstand

=  Abstimmung Abgasmassenstrom
und Abgasgegendruck

=  Optimierung der
Stromungsgeometrie

= Raumliche Drall- / Tumble-Messung

= Durchsatz bis 400 kg/h

Tippelmann-Priufstand
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Laderentwicklung

KST. . imms

Motorunabhangige Funktions- und Lebensdauererprobung:

Brennerprifstande / Shaker

Gastemperatur : max. 1200°C
Betriebsstoff - Erdgas
Abgasmassenstrom : bis 0,34 kg/s
Abgasgegendruck : max. 500 kPa

Option:
Thermoschock-Modul

NFZ: Massenstromvergrol3erung
durch Parallelschaltung
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Laderentwicklung KST G EVA

Gasstrom-Klappensteuerung am Brennerprufstand /

Thermoschock-Modul
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Laderentwicklung KST F-/l

ATL-Erprobung: Thermoschockzyklus 2,0 Ltr. PKW-Diesel
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Laufrad- / Komponentenerprobung KST GE\/A

Schleuderprufstande

Abbildung der Betriebslasten an rotierenden
Bauteilen (z.B. Schwungscheiben, Turbolader-
rader, E-Motoren-Laufer, Radnabenmotoren)
mit Schleuderprufstanden:

= Lebensdaueruntersuchungen
(auch unter extremer
Temperaturbelastung)

= Rotordynamische Analysen

= Berst- und Uberdrehzahltests
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Laufrad- / Komponentenerprobung

Schleuderprufstande

Prifstand

Kammer-

KST. -

ﬂ

Schenck Bl 2U

1600 mm 1600 mm 1500 mm 250 mm
durchmesser
Axiale Lange 900 mm 900 mm 700 mm 200 mm
ERS, PIRalFEm- 4000 kg 4000 kg 450 kg 50 kg

Gewicht

Drehzahlbereich

0 — 40.000 rpm

0 — 40.000 rpm

0 — 65.000 rpm

0 —120.000 rpm™>

Steuerung

Computer-
steuerung,
programmierbar

Computer-
steuerung,
programmierbar

Computer-
steuerung,
programmierbar

Computer-
steuerung,
programmierbar

Vibrations Monitor 2 — Kanal 2 — Kanal 2 — Kanal

Heiz-System 3 x 10 KW 3 x 10 KW 3 x 10 KW 1 x 10 KW
Max. Temperatur 800°C 800°C 800°C 600°C
Daten Transfer Telemetrie Telemetrie Telemetrie

Temperatur- Optisches Optisches Optisches Optisches
Messung Pyrometer Pyrometer Pyrometer Pyrometer
Datenerfassung 32 Kanal 32 Kanal 32 Kanal

* Hochdrehzahlvariante (bis 300.000 1/min)

GEVA

in Vorbereitung
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Laufrad- / Komponentenerprobung KST

Lebensdauerversuch Turbolader-Lagerungen

= Drehzahl : bis 50.000 1/min*

=  Oldruck . bis 5 bar
Oltemperatur : bis 130°C
(Schmierdlmenge frei wahlbar)

» Radial- und Axialkraft durch pneu-
matische Beaufschlagung < 12 kN
(Luftdruck bis 6 bar)

* Hochdrehzahlvariante (bis 250.000 1/min)
in Vorbereitung
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Kompetenzmatrix

Entwicklungsbandbreite:
PKW — NFZ - Grol3motor

KST-Kompetenz
GEVA-Kompetenz

KST.. | e

Schleuder-
prufstand

vorhandene
Kompetenz |

Struktur-

vorhandene

Brenner- Motor-
prufstand prifstand prufstand
vorhandene
Kompetenz
vorhandene
Kompetenz
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Standorte KST 1 | ‘GEVA

./ GEVA Gesellschaft fiir Entwicklung

und Versuch Adlershof mbH
Willy Wolf-Bau
Friedrich-wohler-StralRe 1

D-12489 Berlin

Telefon : +49 3063 92 - 74 10

Fax :+49306392-7470
E-Mail : service@geva-adlershof.de

/ o Internet : www.geva-adlershof.de
KST Motorenversuch GmbH & Co. KG |

BruchstralRe 24 - 32 {

D-67098 Bad Durkheim / e L
Telefon : +49 6322 - 799 0 hoadiie.. o aENE
Fax 1 +49 6322 - 799 353

E-Mail : info@kst-motorenversuch.de

Internet : www.kst-motorenversuch.de
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